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TACK-R V60 S35 JUMBO

Papa asfaltowa TACK-R V60 S35 JUMBO wykonana jest na osnowie welonu szklanego. Powioke stanowi
asfalt oksydowany. Wierzchnia strona pokryta drobnoziarnista posypkg mineralng, strona spodnia

zabezpieczona folig z tworzywa sztucznego.

Osnowa Welon szklany
Wymiary (grubosc¢/dtugosé/szerokosé) 2,1mm/100m/1,05m
Strona wierzchnia tupek mineralny drobnoziarnisty
Strona spodnia Folia polietylenowa
Elastycznos¢ w niskich temperaturach <0°C

SPECYFIKACJA TECHNICZNA
EN 13707 + A2:2009 Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe na osnowie do pokry¢ dachowych.

Definicje i wlasnosci.

ZASTOSOWANIE

Papa asfaltowa TACK-R V60 S35 JUMBO przeznaczona jest do wykonywania warstwy podktadowej
w wielowarstwowych pokryciach dachowych. Papa w rolkach typu ,Jumbo Rolls” zalecana jest szczegdlnie do
klejenia na podtozu z ptyt styropianowych.

MONTAZ
Pape TACK-R V60 S35 JUMBO do podioza z ptyt styropianowych mocuje sie za pomocg klejenia. Pape

nalezy mocowac¢ w temperaturze nie nizszej niz + 5°C, na suchg powierzchnie.
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Wymiar,y,
L] e Zzi?géomm PN-EN 1848-1
- prostoliniowos¢ < 20mm/10m
2. | Grubos$¢ w pasie z posypka (2,1 £0,2) mm PN-EN 1849-1
3. | Oddziatywanie ognia zewnetrznego NPD PN-ENV 1187
4. | Reakcja na ogien Klasa E PN-EN ISO 11925-2
5. | Wodoszczelnos¢ 10 kPa PN-EN 1928

Maksymalna sitg rozciggajgca
- kierunek wzdtuz
- kierunek w poprzek

(500 = 150) N/50mm
(250 = 100) N/50mm

PN-EN 12311-1

Wydtuzenie przy maksymalnej sile rozciggajacej

7. | - kierunek wzdtuz 4+£2)% PN-EN 12311-1
- kierunek w poprzek 4£2)%
8. | Odporno$¢ na przerastanie korzeni NPD PN-EN 13948
9. | Odpornos¢ na obcigzenie statyczne NPD PN-EN 12730
10. | Odpornos¢ na uderzenie NPD PN-EN 12691
Wytrzymato$¢ na rozdzieranie gwozdziem
11. | - kierunek wzdtuz (100 £50) N PN-EN 12310-1
- kierunek w poprzek (120 £ 50) N
12. | Wytrzymato$¢ ztgcza na oddzieranie NPD PN-EN 12316-1
13. | Wytrzymato$¢ ztgcza na Scinanie NPD PN-EN 12317-1
14 Trwatos¢ — odpornos¢ na sptywanie po sztucznym NPD PN-EN 1296
" | starzeniu PN-EN 1110
15. | Gietkos$¢ w niskiej temperaturze < 0°C PN-EN 1109
16. Odpornosc na sptywanie w podwyzszonej > 80°C PN-EN 1110
temperaturze
Yy ., PN-EN 1107-1
17. | Stabilnos¢ wymiarow NPD metoda B
18. | Przyczepno$¢ posypki NPD PN-EN 12039
19. | Wspdtczynnik oporu dyfuzyjnego pary wodnej 20 000 PN-EN 13707+A2:2012

DOKUMENTY POWIAZANE

v Certyfikat Zgodnosci Zaktadowej Kontroli Produkcji nr 1434 - CPR — 0333 wydany przez Polskie
Centrum Badan i Certyfikacji S.A., jednostke notyfikowang nr 1434

v Deklaracja wtasciwosci uzytkowych
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PAKOWANIE, TRANSPORT, MAGAZYNOWANIE

Waga rolki: 300 kg
llo$¢ na palecie: 210 m2

Rolki papy nalezy magazynowac i przewozi¢ w pozycji stojgcej, w jednej warstwie, zabezpieczone przed
przemieszczaniem i uszkodzeniem. Pape nalezy chroni¢ przed wilgocig, dziataniem promieni UV oraz wysokg
temperaturg. W warunkach niskich temperatur pape nalezy przechowywa¢é w temperaturze

ok. + 10°C minimum 12 godzin przed montazem.

Selena Industrial Technologies Sp. z 0.0.
58-200 Dzierzoniéw, ul. Pieszycka 3
tel. +48 74 646 51 00, email: info.sit@selena.com, BDO: 000359152 G5B e B E SO

@& SELENA




